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A_ N S P R 0 C_ll E 

Ger&uschdftmpf ender Einsatz far Sanitftrarraaturen 
mlt elnem aus elastischem Material hergestellten 
Schlauchstuok zur D&otpfung von Wasserschall , da- 
durch gekennzeichnet, dafl der Einsatz ala zylin- 
drisches Formstttck (1, 11, 21) aus eineia dauerela- 
stichen, dichten und druckfesten Material mit min- 
destens an jedera Endsttick angeformten ringf ttrmlgen 
Verdickungen (2) ausgebildet ist f welches in zy- 
lindrisch geformten Wasserf uhrungen (3) in Arma- 
turen o. dgl . einschiebbar und mittels starrer, von 
innen mindestens im Bereich der Verdickungen ange- 
ordneter Armierungs- oder Stutzk6rper (4, 29) dicht 
gegen eine Wandung (5) einer Wasserf Uhrung (3) 
radial gepreftt wird. 

2, GerauschdSmpfender Einsatz nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf den AuBenf lichen der Ver- 
dickungen (2) ,je ein umlaufender Dichtwulst (6) von 
etwa halbkre isf rtrmigem i}uerschnitt vorgesehen ist - 

3, Ger£uschd£rap fender Einsatz nach den AnsprUchen 1 
bis 2, dadurch gekennzeichnet, daft der Stilt zk6rper 
(14) korbfSrmig ausgebildet und in der DurchflufS- 
dffnung (7) des Formstlicks (11) in Ausnehmungen 
einknopfbar ist. 

4, Gerauschd&mpf ender Einsatz nach den AnsprUchen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafl der StUtzkttrper 
(4) aus kreuzfOrmig angeordneten L&ngsrippen be- 
steht, an deren Enden je ein Stutzring (9) zur Auf- 
nahme und Dichtpressung des FormstUcks (1) in der 
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'.Vasserfiihrung (3) vorgesehun ist. 

Gerauschdampfender Einsatz nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft der StUtzkSr- 
per (14) aus vorzugsweise drei im Formsttick (11) 
versenkten Langsstegen (13) besteht, an deren 
Stlrnselten je eln StUtzring (19) angeordnet ist, 
und da/3 das Formstuck (11) im Bereich der Langs- 
stege (13) verstarkt ausgebildet ist. 

Gerauschdampfender Einsatz nach den Anspriichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daS als Stiitzkor- 
per zwei separate Sttitzringe (29) vorgesehen sind 
und zur Langsstabilitat das Formstuck (21) mit Ver- 
starkungsrippen (23) zwischen den ringformigen Ver- 
dlckungen ausgestattet ist. 

Gerauschdampfender Einsatz nach den Anspriichen 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl der Stutzk3rper 
zum Schutz des elastlschen Formstucks (1, 11 21) 
mit Randflanschen (15) an den Stirnseiten ausge- 
fuhrt ist. 

Gerauschdampfender Einsatz nach den Anspriichen 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafc der StiitzkOrper 
aus Metall oder Kunststoff hergestellt ist. 
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Gerauschdftmpf ungsetnsatz far Sanitftrarmaturen 

Die Krfindung betrifft einen ger&uschdampf enden Einsatz 
far Sanitiirarmaturen mit einera aus elastischem Material 
hergesrtellten Schlauchstack zur DSmpfung von Wasserschall . 

Derartige Ger&uschd&mpf er sind bekannnt. Diese bekannten 
Ger&usch- oder auch Schalld&mpf er wirken mit Hilfe eines 
zwisehen einer vom Wasser durchstrdmten Leitung einge- 
spannten Schlauchstacks , wobei den ira Wasser auftretenden 
Druckschwingungen bzw f Sehallschwingungen das elastische 
Schlauchstack ent gegenwirkt # 

Bei den bekannten Ausftihrungen 1st es erf order lich, das 
Schlauchstack mit aufwendigen und komplizierten Mitteln, 
wie Flanschabdichtungen etc. in der Wasserftthrung dicht 
zu befestigen* Daraber hlnaus welsen die bekannten D&mp- 
f ungseinrichtungen relativ grofie Abmessungen auf , so daft 
es kaum mttglich oder zumindest doch ein besonderer Auf- 
wand erforderlich 1st, sie in Sanit&rarmaturen , die in 
ihren Abmessungen aus z.B. iisthe t ischen Granden begrenzt 
sind, anzuordnen. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten 
Gerftnschdftmpf er dahingehend zu verbessern und umzugestal- 
ten, dafi sie direkt in sanit&re Armaturen eingesetzt werden 
kdnnen und auf wend ige Sonderkonstrukt ionen nicht erforder- 
lich sind, dartiber hi ha us sollen sie billig herzustellen 
und kostenga nst ig in den Armaturen zu montieren sein. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgem&fc dadurch geltfst, daft 
der Einsatz als zylindrisches Formstack aus einem dauer- 
elastischen, dichten und druckfesten Material mit minde- 
stens an jedem EndstUck angeformten ringfOrmigen Ver- 
dickungen ausgebildet ist , welches in zylindrisch geform- 
ten Wasserfahrungen in Armaturen od. dgl # einschiebbar und 
raittels starrer, von innen mindestens iin Bereich der Ver- 
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dickungen angeordne ter Armierungs- oder Stutzkftrper 
dicht an die Wandung der WasserfUhrung radial gepreBt 
wird. 

Weitere Ausbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 
sprtichen dargelegt. 

Mit diesen erf indungsgem&Ben Ausbildungen wird erreicht, 
daB der D&mpf ungseinsatz in seinen Abmessungen derart ver- 
ringert ausgefdhrt werden kann, daB er in normale Wasser- 
fUhrungen in Armaturen eingeschoben werden kann, ohne daB 
besondere konstruktive Maflnahmen erf order lich sind. Somit 
kann der Dftmpf ungseinsatz an den jeweils optimalen Stellen 
in den Armaturen angeordnet werden. Durch die besondere 
Anordnung des StUtzkorpers wird ein grttBtmftglicher Hohlraum 
zwischen der Armaturenwandung und dem Formkttrper ermttglicht 
was sich besonders giinstig auf das Ger&uschverhalten aus- 
wirkt * 

AusfUhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt und werden im folgenden n&her beschrieben. 
Es zeigen: 

Figur 1 ein Sanit ararmat urenteil mit eih- 
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gesetztem Gerftuschd&mpf ungseinsatz 
im Lftngsschnitt ; 

einen Ger&uschd£jnpf ungseinsatz im 
LSngsschnitt ; 

einen Schnitt A-B gem£B Figur 2; 
einen Lftngsschnitt durch eine an- 
dere AusfUhrung eines DSmpfungs- 
einsatzes; 

einen Schnitt A-B gemfiB Fig. 4; 
einen Lftngsschnitt durch eine 
weitere AusfUhrung eines D&mpfungs- 
einsatzes; 



Figur 
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einen Schnitt A-B gemS.fr Figur 6. 
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In Figur 1 1st als Armaturenteil ein sogenanntes S-An- 
schliiftstuck 30 zum Verbinden von einer Mischbatterie 
mit der Versorgungsleitung dargestellt . Das S-Anschluft- 
stuck wird mit seinem Gewinde 31 in die Versorgungslei- 
tung eingeschraubt und danach die Mischbatterie mit einer 
Uberwurfmutterverschraubung unter Zwischenlage einer Dich- 
tung 32 auf dem Gewinde 33 des anderen Endteils des S-An- 
schlufistUcks befestigt. In einer Wasserftihrung 3 des S-An- 
schlufistucks 1st ein gerSuschdampf endes Formstack 21 eln- 
geschoben und mit Hilfe der Stutzringe 29 im Bereich seiner 
ringfOrmigen Verdickungen 22 gegen die Wandung 5 der Wasser- 
ftihrung 3 radial gepreflt. 

In den Figuren 2 und 3 1st im Detail eine erste Ausftihrungs- 
form eines Gerauschdampf ungseinsatzes dargestellt. Auf 
elnem Stiltzkorper 4, bestehend aus kreuzformig in der Nas- 
ser fuhrung angeordneten I.angsrippen, an deren Enden Je ein 
Stil taring 9 angeformt ist, 1st ein Formstlick 1 auf geknttpf t . 
An jedem EndstUck des Formstucks sind Verdickungen 2 ausge- 
bildet, auf deren Mantelflache sich Jewells ein umlaufender 
Dichtwulst 6 zur dichten Anlage an die Wandung 5 der Wasser- 
fuhrung 3 bef indet . Damit das an- und abstromende Wasser die 
Stirnflachen des aus einem dauerelastischen und druckfesten 
Materials bestehenden Formstucks nicht beschadigt, ist den 
Stiitzringen Jewells ein Randflansch 15 vorgeordnet. 
Durch diese Ausbildung ist sichergestellt , dafl das Form- 
stack 1 in Liingsrichtung stabilisiert ist und so ein Zu- 
sammendrucken desselben durch die Wasser stromung in Strd- 
mungsrichtung unterbunden ist. Durch die Anordnung der 
Stutzringe wird eine Dichtpressung zwischen dem Formstiick 
1 uber die Dichtwulste 6 zura Armaturengehause, bzw. Wan- 
dung 5, radial, d.h. aber den Auflendurchmesser hergestellt, 
so dafl der zwischen der Wandung und dem Formstlick gebildete 
Hohlraum sicher abgedichtet 1st. 
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In den Figuren 4 und 5 ist ein anderes Ausfuhrungsbeispiel 
eines ger£uschd£rapf enden Einsatzes dargestellt. Der Stutz- 
kcJrper 14 ist in diesem Falle so ausgebildet, dafi der 
Strflmungsquerschnitt vollkommen frei 1st. Zu diesem Zweck 
ist der Stutzk3rper kqrbfGrmig ausgebildet und zur L&ngen- 
stabilisierung mit drei L&ngsstegen 13 versehen, die in dem 
FormstUck 11 eingebettet sind und an deren Enden je ein 
Stutzring 19 angeordnet ist. Zur Aufnahme der L£ngsstege 
xst daher das Formstiick rait drei Verstarkungsrippen 23 aus- 
gestattet. Die ubrigen Ausbildungen an diesem ger&uschdamp- 
f enden Einsatz entsprechen denen von Figur 2 und 3 f wobei 
selbstverstandlich auch diese Ausbildung rait Randf lanschen 
15 versehen sein kann. 

Durch dlese Ausbildung des Einsatzes ergeben sich zwischen 
Formstiick und Armaturenwandung mehrere Hohlkaramern , die sich 
zur Dampfung bestimmter Gerausche als vorteilhaft gezeigt 
haben. Daruber hinaus kann die Ger&uschd&mpf ungsf ahigkei t 
des Formstucks, welches vorzugsweise aus einem dauerelasti- 
schen, dichten und druckfesten Material hergestellt ist, 
entsprechend der zu beeinf lussenden Ger&uschquelle durch 
Wahl einer geeigneten Mater ialharte beeinf luflt werden. 
Das Einbringen des Stiitzktfrpers kann durch EinknSpfen als 
auch durch Einvulkanisiereri erfolgen. 

Ein wei teres Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den 
Figuren 6 und 7 abgebildet, Der gerauschdampf ende Einsatz 
entspricht hierbei im wesentlichen der Abbildung gemafl 
Figur 4 und 5. Als Stdtzkttrper sind in dem Formstiick 21 
lediglich zwei separate Stutzringe 29 vorgesehen. Die 
Langenstabilitat wird mit Hilfe von drei Verstarkungsrippen 
23 zwischen den ringf Srroigen Verdickungen 2 erzielt. Ira 
ubrigen entspricht die' Ausbildung den vorbeschriebenen Aus- 
fuhrungen. Um ein spezielles Gerauschdampf ungsverhal ten 
zu erzielen, kann selbstverstandlich die Anzahl der Ver- 
starkungsrippen 23 in dem FormstUck 21 verandert werden. 
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Der StutzkOrper 4, 14, bzw. die Stiltzringe 29 sind vor- 
zugsweise aus Kunststoff hergestellt, kdnnen aber sowohl 
a us Met all als auch aus anderen geeigneten Werkstoffen 
hergestellt seln. 
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Fig. 5 
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